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农业机械用六角带

HG／T 4238--2011

1范围

本标准规定了农业机械用六角带的产品结构、型号和标记、截面尺寸、要求、试验方法、检验规则及

标志、标签、包装、运输和贮存。

本标准适用于农业机械用双面传动的六角带。

2规范性引用文件

下列标准对于本标准的应用是必不可少的。凡是注日期的引用标准，仅注日期的版本适用于本标

准。凡是不注日期的引用标准，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本标准。

GB／T 3686 V带拉伸强度和伸长率试验方法

GB／T 3688 V带线绳粘合强度试验方法

3结构

3．1 六角带根据结构可分为包边六角带和切边六角带。切边六角带可分为平底切边六角带和有齿切

边六角带两种形式，有齿切边六角带分为单面齿切边六角带和双面齿切边六角带。

3 2包边六角带由包布、底胶、缓冲胶、线绳构成(如图1所示)。

l

说明：

1——包布；

2 底胶；

3 缓冲胶；

4 线绳。

图1包边六角带

3．3切边式六角带由顶布、底胶、缓冲胶、线绳、底布构成(如图2、图3和图4所示)。
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说明：

1一顶布；

2 底胶；

3 缓冲胶

4 线绳；

5 底布。

图2平底切边六角带

说明：

1 顶布；

2 底胶；

3 缓冲胶

4 线绳；

5 底布。

图3单面齿切边六角带

4型号和标记

说明：

1——顶布；

2——底胶；

3 缓冲胶；

4——线绳；

5 底布。

图4双面齿切边六角带

4．1型号

根据截面尺寸，带可分为HAA、HBB、HCC等型号。

注；对切边带(有齿式)加符号“X”表示。单面齿切边六角带型号后面加“x”；双面齿切边六角带型号后面加“DX”。

4．2标记

农业机械用六角带的标记示例。以符合HG／T 4238，HAAX型，有效长度为1 600 mm的农业机

械用六角带为例，其标记为：

HG／T 4238一HAAXl600

标记中各要素的含义如下：

HAAX 单面有齿A型农业机械用六角带；

1 600——有效长度为1 600 mm。
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5截面尺寸
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六角带的理论截面是一个六角形。该六角形是由两个相同的、大底边相互重合的等腰梯形组成的。

因此，带的中性面(实际上与六角形的横向对角线相重合)应位于带的总高度的一半处。各种型号带的

截面尺寸见表l和图5。

表1 六角带截面公称尺寸 单位为毫米

型号 HAA HBB HCC

带宽w 13 1 7 22

高度T 10 13 17

6要求

6．1外观质量

六角带的外观质量应符合表2规定。

图5六角带截面图

表2六角带外观质量要求

六角带类别 缺陷名称 要 求

带包布破损 外包布每边累计长度不应超过带长的10％，内包布不应有

鼓包

胶帆布搭缝脱开
包边六角带 不应有

带体压偏

海绵状

飞边 底面单侧飞边不应超过1．O mli'l

开裂、分层

海绵状
不应有

顶布、底布破损或脱开
切边六角带

嵌有物

线绳弯曲
影响使用的不应有

带体扭曲
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6．2尺寸

6．2．1露出高度

六角带任一面露出高度应符合表7规定。

6．2．2有效长度范围

六角带任一面有效长度范围见表3。

表3有效长度范围 单位为毫米

型号 有效长度

HAA l 270～3 300

HBB 1 270～7 620

HCC 2160～9 270

注：超出范围尺寸由供需双方协商解决。

6．2 3有效长度极限偏差

六角带任一面有效长度极限偏差见表4。

表4 有效长度极限偏差 单位为毫米

有效长度范围 有效长度极限偏差

L。≤1 300 ±10

1 300<J。。≤2 500 ±13

2 500<L。≤3 150 士1 6

3 150<L。≤4 000 ±20

4 000<L。≤5 000 ±25

5 000<L。≤6 300 ±32

6 300<j，。≤8 000 土40

8 000<f，。≤10 000 ±50

6．2．4有效长度配组差

六角带有效长度配组差见表5。

表5 有效长度配组差 单位为毫米

单组配组差
有效长度范围

普通张力系数 高模量a

L。≤1 375 4 2

1 375<L。≤2 820 6 3

2 820<L。≤6 000 10 5

6 000<L。≤】0 000 16 6

8指含以下材料的带：芳纶、玻璃纤维或钢丝抗拉体等。

6．3物理性能

6．3 1六角带的物理性能应符合表6规定。
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表6六角带的物理性能

[IG／T 4238—2011

参考力伸长率／％ 线绳粘合强度
拉伸强度／kN 参考力

型号 ≤ ／(kN／m)≥
≥ ／kN

包边式 切边式 包边式 切边式

HAA 3．0 1 4 17．O 23．0

HBB 5．0 7．0 5．O 2．4 2l 0 28．0

HCC 9．0 3．9 27．0 35．0

6．3 2在9．3条件下贮存不超过一年时，其物理性能应符合表6规定。

7试验方法

7 1尺寸的测量

7。1．1 有效长度和露出高度的测量装置

7．1．1．1 测量装置为测长机，测长机由符合表7和图6规定的轮槽截面的两个完全相同的带轮组成，

两个带轮可以自由转动，其中一个带轮固定，另一个带轮可以在水平测量力F(见图6)的作用下，沿着

滑道在同一个水平线上滑动。

图6六角带长度测量装置图解

7．1．1．2测长机应具有准确测量带轮中心距的装置及施加测量力的装置。测长机参数应符合表7和

图8规定。

7 1．2有效长度的测量

7．1．2．1 将六角带安装在测量带轮上，对滑动轮施加测量力。转动带轮，使带旋转至少两圈，以均衡六

角带两边的张力。

7 1．2．2六角带有效长度接近于六角带横截面最宽处的周长。六角带的有效长度是所用的测量带轮

的有效圆周长与两测量带轮的最大中心距和最小中心距之和的和。六角带的有效长度按下式计算：

L。一E⋯+E⋯+C。
式中：

L。 六角带的有效长度，单位为毫米(mm)；

c。 测量带轮有效圆周长(见表7)，单位为毫米(ram)；

E⋯——两带轮的最大中心距，单位为毫米(mm)；
E。i。 两带轮的最小中心距．单位为毫米(mm)。

7．1．3露出高度的测量

将被测量六角带安装在侧长机两轮轮槽中，通过可移动带轮对六角带施加表7所示的测量力，将带

转动至少两圈，使之与带轮良好贴合，待停稳后，在六角带与带轮任意接触弧带顶宽中央部位测量六角

带在轮槽中的露出高度-厂(见图7)，但注意不要在六角带上布层接头和商标部位测量。取三点的平均
5
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值，作为露出高度的测量结果。六角带的露出高度(见图7)按下式计算

，一h—r／Z

式中：

， 被测六角带的露出高度；

T——被测六角带的实际高度(--C点的平均值)；

h 为六角带顶部到测量轮轮槽顶端间的距离。

图7测量六角带露出高度 图8 六角带测量轮槽

表7测量有效长度和露出高度参数(见图6、图7和图8】

球或柱
露出高度(以槽顶为

带轮有效 带轮有效 带轮槽楔 带轮槽有 球或柱 外切线 最小
测量力 参照)f／mm

型号 直径d。／ram 圆周长C 角n／(。) 效宽度w。 直径d 间距K 槽深
F／N

土0 10 ±0．25 ／ram
包边式 切边式

+0．10

HAA 95．5 300 34 13 12．5士0．01 108 2 12 300 土0．8 ±1．2

HBB 143．2 450 34 16 15．5土0．02 157．7 14 450 土0．8 ±1．2

HCC 222．8 700 36 22 21．0士0．02 242．2 19 850 土0．8 土1．2

7．2 拉伸性能的试验

六角带的拉伸强度和参考力伸长率按GB／T 3686规定进行试验。

7．3线绳粘合强度试验

六角带线绳粘合强度按GB／T 3688规定进行试验。

8检验规则

8．1六角带应逐条进行外观质量检查。

8．2同型号、同材质的六角带不多于20 000条为一批，出厂检验的项目在每批产品中抽取不少于

0．5％进行尺寸的检查。对有配组要求的应逐条进行尺寸检查，并作出配组标记。

8．3物理性能检验，每周、每种型号不得少于一次。

8。4若物理性能检验有一项不合格时，应在该批产品中抽取双倍样品，对不合格项目进行复试，如其中

一个结果仍为不合格，则该批产品为不合格产品。

9标志、标签、包装、运输、贮存

9．1标志

每条六角带上应有明显标志，应至少包括以下内容

a)标记；

6
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b)制造商名或商标；

c)制造年月。

9．2标签和包装

采用合适的包装物进行包装，标签应至少包括以下内容：

a)标记；

b)制造商名或商标；

c)制造年月。

9．3贮存和运输

9．3．1 六角带在贮存和运输中，应避免阳光直射或雨雪浸淋；保持清洁，防止与酸、碱、油类及有机溶剂

等影响六角带质量的物质接触；防止机械损伤，并距热源装置1 m以外。

9．3．2贮存时，库房内温度宜保持在一18℃～+40℃之间，相对湿度不宜超过70％。

9．3．3贮存期间应避免使六角带变形，可将六角带挂在月牙形的架子上或平整地放在货架上。
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